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THE    STATISTICAL  THEORY 

o  f 

QUALITY  CONTROL 
b  y 

Acheson  J.  Duncan 

(CopyrlfTJited) 
I  '\H2 


X-rs  155 

.A? 


ASQC  STANDARD 
AI-19SI 


Definitions  and  Symbols 
for  Control  Charts 


4 [} proved  May  1951 


AMERICAN  SOCIETY  FOR  QUALITY  CONTROL 

70  East  45th  Street,  New  York  17,  N.  Y. 
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Machine-Made 
Jobs 

• 

"But't"  and  "And's"  that  Must  be  Considered  in 
Connection  with  Common  Statements  Which 
on  the  Surface  Appear  to  Prove  that 
Machines  Cause  Unemployment 


43 

FEB  18  194P 

Mai  RmoN  UvMw 
Hm  Ukrwy  If  Ct^w 

9m-~  


MACHINERY  AND  ALLIED  PRODUQS  INSTITUTE. 

^  221  Nor*  L.  S.II.  Sl,.e»  V>  -v^l  c^.  jL 

CHICAGO 


X-TS  155  ' 

MORE  FACTS 


on  TECHNOLOGY 
and  EMPLOYMENT 


42 
FEf  I  H  mp 


A  Sequel  to 

TEN  FACTS  ON  TECHNOLOGV  AND  EMPLOYMENT  ^ 
and  further  Statistical  Proof  of  Machinery'*  f 
Contribution  to  Employment  and  a 
Higher  Stendard  of  Living 


MACHINERY  AND  ALLIED  PRODUCTS  INSTITUTE 

Sai  North  La  Salle  Street 
CHICAGO 


X-TS  155 

TEN  FACTS 

on  TECHNOLOGY 
and  EMPLOYMENT 


nuMMFa 

42 

FEB  18  1948 
•wtal  Rwwi  OlvMw 

••W  «^ 


A  Statistical  Proof  of  the 
Contribution  of  Machinery  to  the  Creation 
of  Employment  and  a  Higher 
Standard  of  Living 


MACHINERY  AND  ALLIED  PRODUQS  INSTITUTE 

881  North  La  Sail*  Street 
CHICAGO 


X-TS  155 

CAPITAL  GOODS  AND 
AMERICAN  PROGRESS 

A  Simpl*  Discussion  of  Causes  of  Sharp  Fludualions  in  Capital  Goods 
Production,  and  tht  Relation  of  the  CapiUl  Goods 

Industries  to  Employment  and  the  nUMBFa 
American  Standard  of  Living 


MACHINERY  AND  ALLIED  PRODUQS  INSTITUTE 

SSI  North  U  Sall«  Slr««t 

CHICAGO 


tS  155 

SAVINGS  AND 
AMERICAN  PROGRESS 


A  Sequel  to  "Capital  Goods  and  American  Prosress" 
and  Further  Ditcunion  of  the  Relation  of  Wealth- 
Creating  Enterprise  to  Employment  and 
the  American  Standard  of  Living. 


42 

FEB  181946 
•orM  RoeaN  MvtaUe 
Dm  Utwry  <  Cwpaw 

om  


MACHINERY  AND  ALLIED  PRODUGS  INSTITUTE 

SSI  Noftli  L«  Sail*  Sbael 

CHICAGO 


X-TS  155 

4^    ' 

MACHINERY  AND  THE 
AMERICAN  STANDARD 
OF  LIVING 


An  Illustrated  Factual  Story 
of  the  Contributions  of  Technology 
to  American  Civilization 


42 

FEB  181946 
■mM  BmN  DIvUIm 

Cm-  —  


Machinery  and  Allied  Products  Institute 

221  NORTH  LA  SALLE  STREET 
CHICAGO 


HOW  TO  BE 
(DN  THE  JOB 


x-rs  155 
•  rs/a  4(3 


JOB  HATVDBOOK 
FOR 
SUPER  VI2SORS 


Jfiotr  JFaremen,  Superviaorm 
And  Department  Headm 
Can  Get  The  Mont  Out 
Ot  Their  Jfoba 


X-TS  155, 


we  Problems  of  Em 


by 

ARTHUR  O.  ENGUND 


Published  by 

NATIONAL  FOREMEN'S  INSTITUTE,  INC. 

'  New  London,  Connecticut 


1^ 


The  'J^-'>x's>\ 

Supervisor's  Guide 
To 

The  Taft-Hartley  Act 


HOW  THE  LABOR-AAANAGEA«NT  REUTIONS 
ACT  AFFECTS  RELATIONS  BETWEEN  FOREA/IEN, 
SUPERVISORS,   DEPARTMENT   HEADS  AND 
COMPANY  EAAPLOYEES. 


AKAAEMHH  rrPOHTFJlbCIBA  W  APXHTEKfyPbl  fCCP 

HAVHHO  lIlCJItAOBATFJIbCKIIH   tlHCIIITyT  OPrAHHSAUIIH. 
MFXAHIlUmiH   H   lEXHHHECKOK  nOMOUlH  CTPOHTEJIbCTBy 

BIOPO  TEXHMMECKOH  MH<l>OPMAU,HH 


MEXAHM3Mbl  nB-1  H  n-3 

jiJiM  Bbirpy3KM  cbinyMHX 

M  MEJlKOKyCKOBblX  MATEPHAJlOB 
M3  >KEJlE3HOilOPO>KHblX  BAFOHOB 

M3  onwxa  UeHxpaKaAeMCTpoa  AKaACMMw  HayK  CCCP 


rOCCTPOHH3flAT 

MncKiia  —  I9lil 
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american  Jfounbrf niton's!  Ssifiiodation 

Office  of  th«  Scctctara  -^^-^ 
"Mlatchung,  'g.cvo  icrscy,  4?jcccmbcx;  26,  1905 

We  beg  to  announce  the  taking  over  by  the  Government  of  our 
Standardizing  Bureau,  and  that  hereafter  the  Standardized  Drillings  of" 
Cast  Iron  prepared  and  sold  by  our  Association  are  to  be  obtained  from 
the  Bureau  of  Standards  of  the  Department  oi  Commerce  and  Labor. 

The  American  Foundryraen's  Association  has  been  highly 
honored  by  tiiis  recos^nition  of  its  work,  and  the  undoubted  broadening 
out  of  the  preparation  of  standard  drillings  now  to  be  expected,  w  ill 
greatly  enhance  the  value  of  standards  for  check  determinations  in  the 
iron  and  steel  industry. 

It  is  but  fitting  to  recall  the  fact  tnat  to  our  President,  Mr. 
Thomas  D.  West,  belongs  the  credit  of  first  calling  attention  to  the  ad- 
vantages such  a  series  of  cast  iron  ijorings,  duly  standardized  by  the 
ablest  chemists  of  the  country,  would  be  to  iron  laboratories.  To  him 
for  the  successful  building  up  of  the  enterprise,  as  well  as  to  Prof  Smith,  of 
the  Case  School  of  Applied  Science,  for  the  details  of  manipulation, 
chemists  all  over  the  world  are  grateful,  for  the  standards  of  the  Asso- 
ciation are  accepted  everywhere  as  arbiters  in  case  of  dispute. 

Director  Stratton,  of  the  Government  Bureau  of  Standards, 
informs  us  that  all  orders  for  the  Drillings  should  be  sent  to  the 
"Bureau  of  Standards,"  Washington,  D.  C.  To  avoid  delay  the  remit-  ^ 
tance  at  the  rate  of  $2.00  per  sample  of  150  grammes,  or  three  samples 
of  150  grammes  each  for  $5.00,  should  accompany  the  order,  and  this 
may  be  in  form  of  a  cheque  or  post-office  order  made  payable  to  the 
Bureau  of  Standards. 

Respectfully, 

RlCH.\RD  MOLDENKE, 

Secretary . 


COMPLETE  REGISTRATION. 

 ■ — — 

American  Foundrymen's  Association, 
American  Brass  Founders  Association, 
Associated  Foundry  Foremen 

and 

Foundry  and  Machine  Exhibition  Co. 

Pittsburgh,  Pa. 


May    22    to    May    26,  1911. 


Abate,  N.  L.,  Standard  Sanitary  Mfg.  Co   PittsViurirli  V= 
Anthony.  Edgar  W   Smith  &  Mthony  &.  Boston  NmL 
Alexander  W.  D..  Albany  Malleable  Iron  Co  .  Albaiiy  NY 
aI    n^x'^rV''-     Al'™  *  York  aty^' 

Angel!  T.  A^Boynton  Furnace  Co.,  Jersey  City  N  T 
AUen  Mrs.  W  R.  Benj.  Foxs  Sons]  New  York^' 

ASlTan-^  P  F  V,^ ^  ^'8  R-'P'd^-  Mich. 

A^iell  M^'  T  a"  n  ''^  ?  Stanford,  Conn. 

AH?  nV?;^  A.,  Boynton  Furnace  Co.,  Jersey  City,  N.  J 
Arlt,  Otto,  Rogers.  Brown  &  Co..  New  York      '  ^"-y'  "  •  J  • 

jS,AfrlZ-  r'v,-  -^m'  Pi«^burgh  Pounders  Association.  Pgh.,  Pa 
Anderson,  C.  M..  National  Core  Oil  Co.,  Buffalo,  N  Y 
AS^''p^;i;'  Co..  Toronto.  Cin 

AUen  Robert^  Mfrs  Foundry  Co..  Wautuckuy  County 
Armstrong,  W.  H..  Ingersoll-Rand  Co..  New  York  N  Y 
Armstrong,  W.  A..  Ingersoll-Rand  Co.  Cleveland  Ohio 

£|?:;KieS^t?sS5^.^--i,c^ 

Andrews  p'-r^-V°'^'^"''e°'i^  Cash  IndfanapoUs,  Ind 

Adams.  Mrs  Jacob.  P.  R.  R..  Altoona.  Pa. 
Aikens,  M  H   Free  Sewing  Machine  Co..  Pittsburgh  Pa 
A^oe  W  W  Cleveland.  Ohto*  ' 

Arpe.  W  W.,  Tennessee  Coal,  Iron  &  Ry.  Co..  St  Louis  Mo 

AD2ri-'p^VT^5^"1?;'^,''^^""="-5'  Mfg-  C^^./Toronto, 
Avt^-'iU  ■•  St,"  ^r"'"'  Castings  Co..  Pittsburgh.  Pa 
Ayers,  Mrs  K  M    Interstate  Sand  Co.,  Zanesirille  Ohio 
Anthony  A.  H..  National  Tube  Co..  MiKeesport  Pa 
A™S'h'  r*" V-  1-  JrJ"  P™"'l-->-  &  MachTneTo.  Yo?k  Pa 
A^dl=;  •  A  ■•  J^°".,^^='''"'=  Cahton.  Ohio 

Anderson,  Axel,  Wilmmgton  Melb  &  Co.,  Wilmington  Ohio 
Anderson.  Wm.  E..  Stand.  Sanitary  Mfg.  Co.  TSuie  Kv 

AffeldW/u^i^^??:  ^"IP,,*^^'        AytoerOnt..  cfan. 
Aueiaer,  u.  1.,  Umted  Eng.  &  Foundry  Co..  Vandermft  Pa 

Ad^''  m;,-' r'^f"r^  ^"r^'y  ^"^Ply  Co.  MUwauTee.'m;. 
AsCf;w  s^'i'- "2™^  Co.,  Pittsburgh,  Pa. 
Aftf^r'A^W^-'-S*"'?''         Co.,  New  York  City. 
Andt^nn  pS-  ^;=''nRhouse  Elect.  &  Mach.  Co   E.  Pittsbu 
a3         '         X;'  Monessen  Pdry.  &  Mach.  Co  Mone-ssen 
Adamson.  Robt..  Farrell  Fdrv  &  Marh  Co   a„.'.;„-  ^ 

Allen'  k  w'^p"tf  ?  t         Co..  Baltimore.  Md. 

Allen.  Mrs.  Chas.  C.  Barre,  Mass. 

t^^fJJ™'  S'^T-  v..  Monessen  Pdry.  &  Mach.  Co..  Monessen  Pa 
Ann!        ^"t^;^!^^  Foundry,  2149  Oliver  Bldg  .  PittsSSh  & 
A^5'3°"tA-oM..j  Chicago,  111..  10  Wood  St.,  Pittlburgh  Pa 
Andreds,  F    Bndge  &  Beach,  St.  Louis.  Mo. 

Arthur  P  Co..  Chicago,  111. 

Arthur,  P.  A.,  Hickman,  Williams  &  Co.,  Pittsburgh,  Pa. 

Bh-d^R'nhJ'  h        S^'t'^dorf  Axle  Co.,  Davenport,  la. 
Bird.  Robt  C   Broadway  Foundry  Co.,  Cambridee  Mas^i 
Bacon,  B,  P.,  Pickands.  Brown  &  Co..  Chicago  Ilf 
RitlL-^r"*"''-  ^.T^"-""^  S^"Ser  &  Bates,  nIw  York  City 

e'h'^  Th'T\rT^5'=  S?  '  Chelsea,  Mass. 
B™^.'  ^-rs^C.^^:  f  •it?sb?rgh'l.a^^"«<=  * 

Bowe,  James  F.Ji.  M.  Chapel  Mach.  Cp..  Pittsfield  Mass 

B^^e^'  r"??*'  '^fe'^hine  Works?  WitinsvUie  K^s. 

flSwnger  W  T   ThTr  n^Ar**  ^St^^^ach,.  RochkterN.  Y. 

Hair,™  Mr  ft-'iu  ■^'l*'-  Co..  Cincinnati.  Ohio. 

Barnes.  Mr.  &  Mrs.  E.  A..  Port  Wayne  Works,  Fort  Wayne,  Ind. 


P». 


teMam^rBTais.^ 
BSIs^-#.-i^.^gS?lirSich"^*'^''^'"- 

Ru^nw'c^ri?-  Am.  Wood  Wkg.  Machine  Co   RochSer  N  Y 
tef^S^am^rstl^cr^^^^^^^^^^ 
nSSro'^'i^i.-  It-  Fo^dry,  ClevelanTohio 

h"? ■  9?-  Pittsburgh.  Pa. 

giernart,  H.  J    H.  H.  Frankhn  Mfg.  Co.,  Syracuse  N  V 

ileXrT'H  •  H^'^^^^-^f^^^A^Co:,  pSrgh^pl. 
oiernart.  H.  J.  H.  H.  Franklin  Mfg.  Co..  Syracuse  N  V 
Boughton.  H  E..  Standard  Sand  &  Machine  Co   CleveLd  O 

Beln^'^°"R  V-ff^I"  I??"  Works,  ll'^na  rY"""' 

r™^'  ■i,^-.,S,-,^>™"eton  Co..  Rochester,  N.  Y. 
BeckS'  C  r    r?'"^^?,  Mfg.  Co.,  Bridgeport,ConS 

|§;S:y,%c|r„p-%".-^ 

fltssett  Mr,T'',?^-r^T'fi  %'°'™  *  Co..  fiiilcinnati.  Ohio. 

e         C-&c^^„,,  Mass. 

g--^"'.  ?obt.  M   Millers  Products  ci.  Chicago  111 
B?t?k  P  P  ^p°''*i.M- Millers  Product's  Co.!  ^hicaL,  111. 

ii  «  ^^^^^^^^  m.'"'^'^^^' 

R^oJ^'  M  ^'r  '"terstate  Sand  Co..  ZanesviUe,  Ohio  ' 

R^^'r  "'i^"  D  ■•  ^ ZanesviUe,  Ohio. 

R^W      «•  Elizabethtown,  Pa. 

Behrens.  B.  H^Onenstien  Arthur  Kopnel  Co  Pittsbureh  Pa 

BmXi'  -p'-R^-i^'^^;!'  Products  Co.!^  We  HSite'lnX' 

Brandon,  F.  R..  Jos.  Dixon  Crucible  Co..  Chicago  111 

rS  F  ^'f 'r^'  ''^c^-  Ingersoll-Rand  Co.,  Pittsburgh.  Pa. 
Buck,  Eart,  Buck  &  Sons,  Elizabethtown,  Pa. 

BennI  ■  Mrfl-V's^' m"""  ^n^T''-  S'^Marys,  Ontario,  Can. 

n-».    »  .J  ^'  i'  „•  ^t-  Marys,  Ontario.  Can. 

RaJf^;:^M'  Berkshire  Mfg..  Co,.  Cleveland.  Ohio 

Brandf  W'  ^"<fh^- S^^^^^'P  Mfg.  Co..  Cleveland!  Ohio. 

RW,;  'h    E-vMcCoy  &  Brandt,  Pittsburgh,  Pa. 

Bo°e  wST  ^w?,?-*  ^"""dry.  Rock  Island,  III. 

P^?o^:  ^da.Ss^°CrD°uCue%w$.- 
Rr'ni^^'n  ■  m  -  National  Malleable  Casting  Co..  Sharon.  Pa. 
RmZ;,  T-^^'"!^'  C-  *  Co..  Philadelphia.  Pa. 

Brakeminn  T'h^"  Machine  Co..  New  York  City.  N.  Y. 

BiVbv    N  q   X^r-  Cufter-Sanders  Casting  Co..  Philadelphia.  Pa. 
B^^^PetVr  rii,?H°"''l'^''''i''*''''  Casting  Co..  IndianapSlis.  Ind. 
bSSp  Arfi',,?  n?^"'".?°"J'.'^'^'"'?."'  Toronto.  Canada. 
BateJ'  V   A  r!  F"' ■         ^ork  City,  N.  Y. 

Bates,  F..  A.  H  Patch.  Inc..  Clarksville.  Tenn. 

Bix!:^Ml'l.^i;^  'r  Casting  Co.,  Detroit.  Mich. 

Baxter,  Malcolm,  Crane  Co.,  Chicago,  IU. 

RrTiS''p -w-  ^'f""         Co-  Hillsdale,  Mich. 

BSnf^ohoff 'w"  '^"'"4?"^'  Correspondence  Schools,  Scranton,  Pa.  >< 
Bohn  '^"J'l  C   Taylor- Wilson  Mfg.  Co.,  McKees  Rocks  Pa   U_  7 

Bohn,  Chas.  B.,  Aluminum  Casting  Co.,  Detroit,  Mich.  ■  4$;^ 
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BUFFALO 
September  24,  25  and  26,  1912 


X'-TS'aoo 
.hi" 


Am^rtran  Jounbrym^n  b  Afiaflnation 


Twentieth  Annual  Meeting 

Atlantic  City,  Sept.  28  to  Oct.  1 

Registration  Headquarters,  Youngs  Million  Dollar  Pier 
Contention  Headquarters,  Traymore  Hotel 

CONDENSED  PROGRAM 

Monday,  Sept.  27 

Registration,  Young's  Million  Dollar  Pier. 


8 

00 

P. 

M.- 

-Informal  dance,  Young*s  Million  Dollar  Pier. 

Tuesday,  Sept.  28 

10 

00 

A. 

M.- 

—Joint   session,   Convention   hall.   Young's   Million   Dollar  Pier. 

2 

30 

P. 

M.- 

-Professional   session,   Convention   hall.   Young's   Million   Dollar  Pier. 

8 

00 

P. 

M.- 

—Theatre   party   for   members  and   ladies   of   the   American  Foundry- 

men's  Association  and  the  American   Institute  of  Metals. 

Wednesday,  Sept.  29 

10 

00 

A. 

M.- 

-Professional   session.   Convention   hall.   Young's  Million   Dollar  Pier. 

2 

30 

P. 

M.- 

-Gray  Iron  session.   Convention  hall.  Young's  Million   Dollar  Pier. 

8 

00 

P. 

M.- 

—Annual   business   session.    Banquet   room.    Hotel  Traymore. 

Thursday,  Sept.  30 

10 

00 

A. 

M.- 

-Steel  session.   Convention  hall.  Young's  Million  Dollar  Pier. 

10 

00 

A. 

M.- 

-Malleable    session.    Annex    to    Convention    hall.     Young's  Million 

Dollar  Pier. 

2 

30 

P. 

M.- 

-Steel  session,   Convention  hall.  Young's  Million  Dollar  Pier. 

2 

30 

P. 

M- 

-Malleable    session,     Annex    to     Convention     hall,     Young's  Million 

Dollar  Pier. 

7 

00 

P. 

M.- 

-Annual  banquet.  Hotel  Traymore. 

Friday,  Oct.  1 

10: 

00 

A. 

M.- 

-Final  business  session.  Convention  hall.  Young's  Million  Dollar  Pier, 

R.  A.  Bull,  president 
Commonwealth  Steel  Co,.  Granite  City.  III. 


H.  E.  Field,  senior  vice-president  , 

WHEELING    MOLD   ft   FOUNDRY   CO..   WHEELING.  W.V 


.  O.  BackerT.  Secretary-Treasurer 

FTH   AND  CHESTNUT  STREETS.   CLEVELAND.  OHIO 


1 


OV  I'J  1915 

«£C£WEO 


VICE  PRESIDENTS 

Henry  A.  Carpenter, 

general  fire  extinguisher  co.. 
Providence,  r.  ). 

Walter  Wood. 

R.  D.  wood  ft  Co.. 

PHILADELPHIA 

S.  B.  Chadsey, 

MASSEY-HARRtS  Co..  LTD.. 
TORONTO.  ONT. 

T.  W.  Sheriffs. 

SHERI  FFS    M  FG.    CO  -  ■ 
MILWAUKEE 

J.  P.  Pero. 

Missouri  Malleable  iron  Co. 

East  ST.  LOUIS.  ILL. 


VICE  PRESIDENTS 


^i.C  t-^  SHEFFIELD  PIPE  ft  FOUNDRY  i 


SHEFFIELD.  ALA. 


Office  of  the  Secretary-Treasurer 


Joseph  J.  Wilson. 

CADILLAC   MOTOR  CAR  CO. 
DETROIT.  MICH. 

A.  H.  Thomas. 

buckeye  steel  casting  co.. 
Columbus,  o. 

Benjamin  D.  Fuller. 

westinghouse  electric  ft  mfg.  co. 
cleveland.  o. 


Cleveland,  O.  Kov.  8,  1915. 


TO  THE  UEUBERS  OF  THE  AUERICAN  FOONORYMEN'S  ASSOCIATION. 


As  a  result  of  several  conferences,  held  recently  at  Cleveland 
and  Pittsburgh,  respectively,  by  the  special  committee  empowered  by  the 
American  Foundrymen's  Association  and  the  American  Institute  of  Uetala,  to 
select  the  time  and  place  for  the  1916  foundrymen's  Convention,  it  has 
been  decided  to  meet  in  Cleveland,  during  the  week  of  Sept.  11. 

At  Atlantic  City  the  executive  board  of  the  American  Poimdrymen*8 
Association  authorized  the  appointment  of  a  committee  of  five  to  decide 
upon  next  year's  meeting  place  and  this  committee  was  instructed  by  the 
American  Institute  of  Uetals  to  serve  also  in  its  behalf.    This  special 
coaanittee  is  constituted  as  follows:    R.  A.  Bull,  Conmonwealth  Steel  Co.,' 
Granite  City,  111.,  president  of  the  American  Foundrymen's  Association, 
chairman!  Jos.  T.  Speer,  Pittsburgh  Valve  Foundry  A  Construction  Co., 
Pittsburgh  and  Alfred  K.  Howell,  Phillips  &  Buttorff  Ufg,  Co.,  Nashville, 
Tenn.,  past  presidents |  J.  P.  Pero,  Kissouri  Ualleable  Iron  Co.,  East  St. 
Louis,  in.,  senior  vice  president  and  A.  0.  Backert,  Cleveland,  secretary, 
American  Foundrymen's  Association. 

The  annual  exhibition  of  foundry  equippient  and  supplies,  to 
be  held  concurrently  with  the  meetings  of  these  organizations,  will  be 
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EXHIBITION 


Foundry  Equipment 
Supplier 


Macbine  Tools 
Accessories 


Cleveland,  Ohio 
Sept.  11-16,  1916 


G>nventioa  Headquartera :  Hotel  Statler. 
Exliibitors'  Headquarters:  Hotel  Hollendca. 
Exhibition:  Wigmore  Coliaeum  and  Annex.  Eaat  13t!i 
Street,  near  Euclid  Avenue. 


American 
jFounbrpmen's  Is-soci'ati'on 


Research  and  Progress 

By  Charles  F.  Kettering, 
Vice-President,  General  Motors  Corporation 

Address  Delivered  at  Banquet 
Thirtieth  Annual  Meeting 
Hotel  Statler,  Detroit,  Sept.  30,  1926 
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Reduced  Passenger  Rates 


3  M 

g  ^  ^  The  railroads  are  offering  a  reduced  rate  to  the  members 

•£  I,  <^  of  the  American  Foundrymen's  Association  and  the  American 

J  g  ■g^  Institute  of  Metals  for  the  conventions  of  these  two  organiza- 

J  g  tions,  to  be  held  at  Atlantic  City  during  the  week  of  Sept.  27. 

5  ^^^^       somewhat  lower  than  the  summer  tourist  rate 

^  „  C  which  prevails  until  Sept.  30,  and  it  is  suggested  that  each 

2  ■£  ^  member,  when  purchasing  his  ticket,  call  the  attention  of  the 

^  g  S  passenger  agent  to  this  reduced  rate  in  effect.    The  passenger 

X  rsit^s  which  will  be  charged  are  as  follows : 

8  S  5  "Two  cents  per  mile  in  each  direction,  with  a  minimum 

©  «  a  of  $1.00  for  the  round  trip,  going  and  returning  via  the  same 

<8  ^  ^  route  only,  tickets  to  be  sold  and  good,  going  Sept.  25  to  27, 

*  *'  and  returning  to  reach  original  starting  point  not  later  than 
.£  -S  C  Oct.  5". 

Q    (B  G 

^  "  The  passenger  associations  which  have  granted  this  con- 

g  8  ^  cession  and  the  territories  covered  follow : 

*  .SJ 

*  Nerv  England  Passenger  Association:  New  England  states. 
^  o  2  Eastern  Canadian  Passenger  Association:  Canada  east  of 
"c  M  «  ^"^  including  Port  Arthur,  Ont.,  Sault  Ste.  Marie,  Ont.,  and 

*  C  *C  St.  Clair  and  Detroit  rivers. 

£  % 

f     Z  Si**  Central  Passenger  Association:  West  of  Buffalo,  N.  Y., 

J  C  I  Pittsburgh,  Pa.;  Wheeling,  Parkersburg  and  Huntington,  W. 

*  ^  I  Va.,  to  and  including  Chicago,  111.,  and  St.  Louis,  Mo.,  and 
"2^5  north  of  the  Ohio  river,  including  Cincinnati,  O.,  Louisville, 
^  Ky.,  and  Cairo,  111. 

wo 

^  *£  «J  Southeastern  Passenger  Association:    South  of  the  Ohio 

0  Jc  2  Potomac  and  east  of  the  Mississippi  rivers. 

C  Western  Passenger  Association:    West  of  Chicago,  111., 

5  T3  8  Peoria,  111.,  and  St.  Louis,  Mo.,  to  and  including  Denver,  Colo., 

2  e  2   .  and  Cheyenne,  Wyo. 
jj  5  ^ 

•C      4)  O  Southwestern  Passenger  Association:    Southwest  of  St. 

o  I  "5  5  Louis,  Mo.,  including  Texas,  Arkansas,  Oklahoma,  Missouri, 

^  i  S  bo  °^        Missouri  river,  Louisiana,  west  of  the  Mississippi 

«  C  _  .S  river,  and  Mexico. 
S  y  "ttJ  £ 

H  A  ^  3  Trans-Continental  Passenger  Association:     Pacific  coast 

M  is  id  S  ^"^                western  territory  not  otherwise  covered  by  the 
foregoing. 
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To  the  Members: 

The  annual  meeting  of  the  American  Foundrymen's  Associa- 
tion will  be  held  at  Atlantic  City  during  the  week  of  Sept  27 
with  headquarters  at  the  Marlborough-Blenheim  hotel  Busi- 
ness and  technical  sessions  will  be  conducted  on  Young's  steel 
pier  almost  directly  opposite  the  Marlborough-Blenheim  The 
exhibit  of  foundry  equipment  and  supplies  under  the  auspices  of 
the  Foundry  &  Machine  Exhibition  Co.,  will  be  held  on  the  steel 
pier  and  will  open  Saturday,  Sept.  25.  A  tentative  program  of 
the  meeting  already  has  been  adopted,  as  follows : 

Monday,  Sept.  27. 

Registration. 

(Headquarters  Young's  steel  pier.) 

Tuesday,  Sept.  28. 
10.00  a.  m.    Opening  session,  joint  meeting  between  the  American 
1-oundrymens  Association  and  the  American  Institute  of  Metals. 
2:00  p.  m.    Operating  session. 

8.00  p.  m.  Special  entertainment  for  members  and  ladies  of  the 
American  Foundrymen's  Association  and  the  American  Institute  of 
Metals. 

Wednesday,  Sept.  29. 
10:00  a.  m.    General  meeting,  joint  session  between  the  American 
Foundrymens  Association  and  the  American  Institute  of  Metals. 
2:00  p.  m.    Gray  iron  session. 

8:00  p.  m.    Business  session,  annual  address  by  president,  election  of 
omeers,  etc. 

Thursday,  Sept.  30. 
iOm  a.  m.    Simultaneous  sessions  on  steel  and  malleable  iron. 
^.UU  p.  m.    Simultaneous  sessions  on  steel  and  malleable  iron 
/:U0  p.  m.    Annual  banquet. 

Friday,  Oct.  1. 
10:00  a.  m.    Final  business  session. 


Amfnran  JForniirgm^na  AaBuriatum 

Address  Delivered  at  Joint  Session  of  the  American  Foundrymen's 
Association  and  the  American  Institute  of  Metals, 
Chicago,  Sept.  8,  1914. 

Safety  in  Foundry  Operations 

By  Magnus  W.  Alexander 

Fortunately  the  time  has  gone  by  when  it  was  necessary  to 
preach  accident  prevention  as  a  humane  duty  and  an  economic 
necessity  of  the  employer  in  order  to  arouse  his  interest  in  the 
issue.  The  persistent  pleading  of  some,  by  word  of  mouth  and 
by  force  of  example,  and  more  recently  the  enactment  of  work- 
men's compensation  laws  in  24  states  and  its  strong  eflfect  upon 
accident  prevention,  has  created  a  universal  interest  in  the 
elimination,  or  at  least  in  the  reduction  of  accidents  and  con- 
sequent damage  to  persons  and  property.  Only  a  few  years 
ago  it  was  timely  to  call  the  employer's  attention  to  his  duty 
toward  his  workmen  in  matters  of  safety  by  quoting  even  so 
ancient  a  book  as  the  Bible,  which  abounds  in  exhortation  for 
the  exercise  of  caution  and  order  and  safety. 

What  the  employer  needs  today  is  not  to  be  told  why  to 
promote  safety  in  employment,  but  how  to  do  it  effectively, 
quickly,  economically;  direction  as  a  guidance  and  not  direction 
as  an  injunction  is  the  call  of  the  hour.  There  is  a  large 
body  of  evidence  on  hand  to  tell  of  accidents  of  various  kinds 
and  degrees  and  of  their  consequences,  but  this  evidence  must 
be  studied  and  analyzed  to  find  the  cause  of  accidents,  and 
having  found  them,  to  promulgate  the  best  ways  for  their 
elimination  or  for  effective  guarding  against  their  consequences. 
Research  in  safety  and  sanitation  in  employment,  in  the 
manner  in  which  research  in  the  technical  phases  of  foundry 
work  is  carried  on,  must  take  the  place  of  oratorical  hysterics 
about  the  number  of  injured  and  killed,  demanded  as  the 
yearly  toll  of  our  industries,  and  of  superficial  advice  in  regard 
to  the  safeguarding  of  machinery  and  premises,  preached  by 
some  so-called  safety  engineers  and  inspectors  whose  oppor- 
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Address  delivered  at  a  joint  session  of  the  American  Foundrymen's 
Association  and  the  American  Institute  of  Metals, 
...    .  Chicago,  Sept.  9,  1914. 

Shall  a  Manufacturer  Figure  Costs 
Before  Fixing  His  Selling  Price? 

By  F.  J.  Stephenson 

For  the  past  year  it  has  been  my  privilege  to  represent  the 
National  Association  of  Stove  Manufacturers  in  its  efforts  to 
secure  the  general  adoption  of  uniform  methods  for  calculating 
costs  of  stoves ;  and  your  secretary  has  asked  me  to  tell  vou 
something  of  my  experiences. 

What  is  said  will  be  the  result  of  opinions  formed,  not 
from  a  theoretical  study  of  the  subject,  but  from  actual  daily 
efforts  to  apply  the  principles  of  a  uniform  cost  system. 

After  a  year  of  actual  experience  I  do  not  hesitate  to  say 
that  we  are  meeting  with  a  greater  measure  of  success  than  I 
had  dared  hope  for.  Uniform  cost  methods  are  no  longer  a 
theory  with  us.  They  are  an  accomplished  fact.  Before  the 
close  of  this  fiscal  year  it  is  fair  to  predict  that  factories 
producing  85  per  cent  of  the  total  output  of  coal  and  wood 
stoves  manufactured  in  the  United  States  will  be  computing 
costs  by  uniform  methods. 

Do  not  be  confused  by  this  statement.  I  do  not  mean  that 
these  stoves  will  all  cost  the  same,  nor  do  I  wish  to  give  the 
impression  that  the  factories  all  use  identical  methods.  Costs 
will  always  vary  with  economic  conditions  and  efficiency  will 
always  assert  itself  and  permit  production  at  reduced  costs. 
Then  again  it  is  necessary,  because  of  peculiar  conditions  in 
various  plants,  to  alter  their  methods  to  correspond  to  their 
individual  peculiarities. 

Instead  of  using  the  words  "uniform  methods"  we  use  the 
words  "uniform  theories",  and  today  the  large  majority  of 
the  stove  plants  have  adopted  uniform  theories,  and  what  is 
more,  they  believe  in  these  theories,  and  the  results  obtained. 
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INSTRUCTION  PAPERS 


These  Papers  are  sold  at  the  uniform  price  of  lo  cents  per  copy,  or  $2.00 
per  hundred.  Send  remittances  to  American  Foundrymcn's  Associa. 
tion,  IVatchung.  Mw  Jersey,  for  prompt  shipment . 

INSTRUCTION  IN  FOUNDRY  CHEMISTRY 

By  HERBERT  E.  FIELD 

PART  3 

(c)  Silicon. 

In  Review. 

In  part  two  we  considered  the  condition  of  the  element  Carbon 
in  Cast  Iron.  We  noted  that  Carbon  was  essential  to  cast  iron; 
that  cast  iron  could  not  be  cast  iron  without  carbon:  and  that  in  or- 
der to  appreciate  or  understand  the  effects  of  other  elements  on 
cast  iron  we  must  understand  the  effect  of  carbon.  If  the  reader 
has  not  studied  the  notes  given  under  Part  two  "b"  the  writer 
would  suggest  that  he  master  that  chapter  before  going  fiirther 
with  this  subject. 

In  brief  we  learned  that  cast  iron  might  contain  from  2  to  4^^ 
per  cent,  carbon;  that  graphitic  carbon  was  found  in  soft  iron  and 
combined  carbon  in  hard  iron;  that  the  condition  of  the  carbon,  i.e. 
whether  it  was  in  the  combined  or  graphitic  state,  was  due  to  'four 
causes,  first  to  the  amount  of  carbon  present,  second  to  the  rate  at 
which  the  iron  cools,  third  to  the  temperature  of  the  iron  when  it 
commences  to  cool,  and  fourth  to  the  amount  and  kind  of  the  other 
impurities  present  in  the  iron.  The  first  three  of  these  causes  were 
briefly  e.xplained  in  part  two,  and  the  fourth,  viz.  the  effed  of  other 
impurities  was  left  for  following  papers. 

SILICON 
General  effect  on  Cast  Iron. 

The  presence  of  carbon  was  absolutely  necessary  to  cast  iron. 
Silicon,  while  not  as  necessary  in  all  kinds  of  cast  iron  as  carbon,  is 
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Annual  Address  by  the  President  of 
the  American  Foundrymen's 
Association 

By  R.  A.  Bull 

One  of  the  duties  annually  devolving  upon  your  principal 
executive  officer  is  that  of  submitting  in  a  formal  way,  appro- 
priate comments  relating  to  our  past  and  prospective  activities. 
It  is  an  honor  which  I  highly  appreciate  to  have  served  for 
this  year  as  your  president,  and,  now  near  the  close  of  my 
official  term,  to  be  afforded  this  opportunity  of  addressing  myself 
in  a  personal  way  to  the  men  who  by  their  confidence,  friendship 
and  inspiration  have  endeared  themselves  to  me  in  no  small 
degree,  and  who  by  their  keen  and  enduring  interest  in  your 
association  have  made  of  it  an  organization  which  today  com- 
mands the  esteem  of  technical  and  scientific  bodies  of  the 
highest  rank.  For  years  the  American  Foundrymen's  Associa- 
tion has  been  the  acknowledged  leader  among  technical  foundry 
organizations  of  the  world.  Our  proceedings  are  now  given 
much  space  in  European  journals  devoted  to  the  manufacture 
of  iron  and  steel.  It  would  be  superfluous  for  me  to  elaborate 
upon  our  standing  as  an  educational  body  among  foundries  on 
the  American  continent.  The  prestige  which  we  today  happily 
enjoy  is  due  in  large  measure  to  the  unremitting,  effective  and 
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Address  delivered  at  a  joint  session  of  the  American  Foundrymen's 
Association  and  the  American  Institute  of  Metals, 
Chicago,  Sept.  9,  1914. 

Shall  a  Manufacturer  Figure  Costs 
Before  Fixing  His  Selling  Price? 

By  F.  J.  Stephenson 

For  the  past  year  it  has  been  my  privilege  to  represent  the 
National  Association  of  Stove  Manufacturers  in  its  efforts  to 
secure  the  general  adoption  of  uniform  methods  for  calculating 
costs  of  stoves ;  and  your  secretary  has  asked  me  to  tell  you 
something  of  my  experiences. 

What  is  said  will  be  the  result  of  opinions  formed,  not 
from  a  theoretical  study  of  the  subject,  but  from  actual  daily 
efforts  to  apply  the  principles  of  a  uniform  cost  system. 

After  a  year  of  actual  experience  I  do  not  hesitate  to  say 
that  we  are  meeting  with  a  greater  measure  of  success  than  I 
had  dared  hope  for.  Uniform  cost  methods  are  no  longer  a 
theory  with  us.  They  are  an  accomplished  fact.  Before  the 
close  of  this  fiscal  year  it  is  fair  to  predict  that  factories 
producing  85  per  cent  of  the  total  output  of  coal  and  wood 
stoves  manufactured  in  the  United  States  will  be  computing 
costs  by  uniform  methods. 

Do  not  be  confused  by  this  statement.  I  do  not  mean  that 
these  stoves  will  all  cost  the  same,  nor  do  I  wish  to  give  the 
impression  that  the  factories  all  use  identical  methods.  Costs 
will  always  vary  with  economic  conditions  and  efficiency  will 
always  assert  itself  and  permit  production  at  reduced  costs. 
Then  again  it  is  necessary,  because  of  peculiar  conditions  in 
various  plants,  to  alter  their  methods  to  correspond  to  their 
individual  peculiarities. 

Instead  of  using  the  words  "uniform  methods"  we  use  the 
words  "uniform  theories",  and  today  the  large  majority  of 
the  stove  plants  have  adopted  uniform  theories,  and  what  is 
more,  they  believe  in  these  theories,  and  the  results  obtained. 
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Associate  Members 

Adams,  Chas.  E.,  342  West  King  St.,  York,  Pa.,  York  Foun- 
dry &  Machine  Co. 

Allen,  L.  H.,  Milwaukee,  Wis.,  South  Side  Malleable  Cast- 
ing Co. 

Andrews,  R.  R.,  Anderson,  Ind.,  The  Anderson  Tool  Co 
Angell,  T.  A    247  Pacific  Ave.,  Jersey  City,  N.  T.,  Boynton 
Furnace  Co. 

Babbitt,  R.  M.,  Kalamazoo,  Mich.,  Kalamazoo  Stove  Co 
Babcock,  Jas.  A.,  715  W.  Mansion  St.,  Marshall,  Mich.,  Mar- 
shall Furnace  Co. 
Barnes,  John,  Kewanee,  111.,  Kewanee  Boiler  Works 
Bennett,  T.  B.,  St.  Marys,  Ont.,  D.  Maxwell  &  Sons  Co 
Boetcher,  M.  E.,  Sidney,  O.,  Philip  Smith  Mfg.  Co. 
Boyd,  C,  St.  Catherines,  Ont.,  McKinnon  Dash  Co 
Boywid   J.  S.,  1159  Howard  Ave.,  Bridgeport,  Conn.,  Crane 
•   Valve  Co. 

Brunner,  F.  J..  627  Evans  St.,  Cincinnati,  O.,  Hill-Brunner  Co 
Burman.  Jas.  W.,  517  S.  Fourth  St.,  Terra  Haute,  Ind.,  Frank 
Prox  Co. 

Busch,  J.  W.,  Indian  Orchard,  Mass.,  Chapman  Valve  Co. 

Calhoun,    A.    M.,    Third    St.,    Dubois,    Pa.,  Northwestern 
Exchange  Co. 

Cannon,  J.  C,  558  Parkside  Ave.,  Buffalo,  N.  Y.,  Lake  Erie 
Foundry  Co. 

Chadwick,  John  M.,  Box  104,  Sycamore,  111.,  Turner  Brass 
Works. 

Chatfield,   Walter   L.,   Charleston,   W.    Va..   Kanawha  Mine 
Car  Co. 

Cherrie,  Jas.,  Binghamton,  N.  Y.,  The  Fairbanks  Co. 
Cleghorn,  Robert,  Green  Island,  N.  Y.,  Sweet  &  Doyle  Co 
Coleman,  A.  E.,  925  Banning  St.,  Winnipeg,  Can  ,  Anthes 
Foundry  Co. 

Collins,  J.  W.,  Detroit,  Mich.,  The  Aluminum  Castings  Co 
Connor,  Jas.,  303  McMiller  Ave..  Nashville,  Tenn    N    C  & 
St.  L.  R.  R. 
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To  the  Members : 

The  annual  meeting  of  the  American  Foundrymen's  Associa- 
tion will  be  held  at  Atlantic  City  during  the  week  of  Sept.  27, 
with  headquarters  at  the  Marlborough-Blenheim  hotel.  Busi- 
ness and  technical  sessions  will  be  conducted  on  Young's  steel 
pier,  almost  directly  opposite  the  Marlborough-Blenheim.  The 
exhibit  of  foundry  equipment  and  supplies  under  the  auspices  of 
the  Foundry  &  Machine  Exhibition  Co.,  will  be  held  on  the  steel 
pier  and  will  open  Saturday,  Sept.  25.  A  tentative  program  of 
the  meeting  already  has  been  adopted,  as  follows : 


10:00  a.  m.     Opening  session,  joint  meeting  between  the  American 
Foundrymen's  Association  and  the  American  Institute  of  Metals. 
2:00  p.  m.    Operating  session. 

8:00  p.  m.  Special  entertainment  for  members  and  ladies  of  the 
-\merican  Foundrymen's  Association  and  the  American  Institute  of 
.Metals. 


10:00  a.  m.    General   meeting,  joint  session   between  the  American 
Foundrymen's  Association  and  the  American  Institute  of  Metals. 
2:00  p.  m.    Gray  iron  session. 

8:00  p.  m.  Business  session,  annual  address  by  president,  election  of 
officers,  etc. 


10:00  a.  m.  Simultaneous  sessions  on  steel  and  malleable  iron. 
2:00  p.  ra.  Sinudtaneous  sessions  on  steel  and  malleable  iron. 
7:00  p.  ni.    Annual  banquet. 


Tuesday,  Sept.  28. 


IVednesday,  Sept.  29. 


Thursday,  Sept.  30. 


10:00  a.  m. 


Friday,  Oct.  1. 
P^inal  business  session. 


PREPRINT.  This  preprint  is  subject  to  correctioa  and  modification  and  is 

not  to  be  republished  as  a  whole  or  in  part  pending  its  formal  release  by  the 
American  Foundrymen's  Association  through  its  secretary.  It  is  issued  primarily 
to  stimulate  written  discussion,  which  may  be  transmitted  to  the  secretary  for 
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Report  of  A.  F.  A.  Committee  on 
Safety  and  Sanitation 

Your  Committee  on  Safety  and  Sanitation  has  not  had 
opportunity  to  meet  together  since  it  was  appointed,  but  has 
discussed  by  correspondence  some  of  the  functions  which  might 
be  performed  by  the  association  in  safety  and  sanitation  prop- 
aganda. Numerous  ways  have  suggested  themselves  as  likely 
methods  for  continuing  to  the  best  advantage  the  association's 
work  for  safety  in  foundry  operations. 

The  publication  of  occasional  bulletins  prepared  by  the 
committee  and  approved  by  your  officers  would  probably  be  of 
considerable  value  in  stimulating  the  personal  interest  of  the 
members  along  specific  channels  that  bring  home  the  Safety 
First  idea  with  emphasis.  Indeed,  your  president  gave  his 
tentative  approval  to  the  preparation  of  matter  for  two  bulle- 
tins during  the  year,  but  unfortunately  compilation  of  such 
matter  has  been  delayed. 

It  is  proper  at  this  juncture  to  refer  to  a  great  loss  sus- 
tained by  the  safety  movement  in  the  death  of  Past  President 
Thos.  D.  West,  who  was  undeniably  the  foremost  member  of 
the  association  in  this  field.  The  summons  which  came  to  Mr. 
West  robbed  your  committee  of  its  most  zealous  and  honored 
member.  Arthur  T.  Morey,  another  of  the  five  original 
appointees  found  it  necessary  to  withdraw  early  for  lack  of 
time  to  give  to  this  committee  work.     M.  W.  Alexander,  orig- 


■A7 


ASSOCIATION  TECHNIOUE  DE  FONDERIE 

66,  Rue  Boissiere  -  PARIS  (XVh) 


L'ETABLISSEMENT  EN  FONDERIE  DE  FONTE 
DES  PIECES  PRINCIPALES  DES  MACHINE5-OUTIL5 

Conference  faife  le  8  mai  1940, 

Par  L.  PREVOST,  Ingenieur  A.  ef  M.  —  E.  S-  F. 

Directeur  des  Fonderies  da  la  Socl^««  Nouvelle  des  Usines  de  la  Chal^assl^re 


PREAMBULE 


L'evolution  heureuse,  tres  rapide,  de  la  construc- 
tion des  Machines-Outils  en  France,  durant  ces  der- 
nieres  annees,  est  due,  pour  une  grande  part,  a  I'ap- 
plication  systematique  de  specifications  techniques 
raisonnees  et  bien  definies. 

En  particulier,  la  planeite  des  glissieres,  quelles 
que  soient  leurs  dimensions,  doit  etre,  a  tres  peu 
pres,  geometrique. 

II  est  bien  evident  ensuite  que  ces  glissieres  doi- 
vent  conserver  a  I'usage  le  degre  de  haute  precision 
qui  leur  a  ete  assigne  par  le  constructeur. 

Cette  necessite  interesse  la  Fonderie.  En  effet,  les 
facteurs  de  modification  par  I'usage  de  la  planeite 
des  glissieres  sont  : 

1°  L'usure  et  le  grippement  eventuel  resultant  du 
frottement. 

2°  Les  variations  d'intensite  des  forces  internes  en 
fonction  de  la  temperature  ambiante. 

Si  la  fonderie  n'a  pas  considerablement  reduit 
I'influence  de  ces  facteurs  dans  les  pieces  livrees  au 
constructeur,  celui-ci  a  developpe  ses  efforts  en  pure 
perte. 

Sa  machine  perdra  rapidement  dans  le  temps  ses 
precieuses  qualites  d'origine. 

Une  autre  cause  de  revolution  heureuse  et  rapide 
signalee  au  debut  de  cet  expose  reside  dans  la 
recherche  patiente,  continuelle,  de   la  rigidite 

DE  LA  CONSTRUCTION. 

En  effet,  si  I'outil  utilise  actuellement  pour  la  coupe 
en  force,  admet  la  transmission  d'un  effort  depas- 
sant  15.000  kgs,  cet  effort  ne  pent  etre  accepte  que 
sous  la  condition  rigoureuse  que  I'arete  coupante  de 
I'outil  ne  vibre  pas  pendant  le  travail. 

Les  Constructeurs  s'attachent  alors,  aprement,  a 
prohiber  pendant  la  coupe  toute  possibilite  de  defor- 
mation elastique  ou  non,  relative  ou  intrinseque  des 
organes  de  la  Machine  reagissant  sur  Toutil. 

Ces  deformations  sont  en  effet  capables,  en  rendant 


a  I'outil  une  partie  du  couple  dont  elles  dependaient, 
de  modifier  sensiblement  la  position  de  I'arete  cou- 
pante a  chaque  legere  diminution  de  I'intensite  de  la 
reaction  du  metal  coupe  sur  I'outil. 

II  se  cree  alors  pendant  la  coupe  un  mouvement 
vibratoire  quasi  pendulaire  d'effet  desastreux  sur 
I'outil  et  rendant  impossible  la  transmission  de  la 
totalite  de  I'effort  que  celui-ci  accepterait  plus  stati- 
quement. 

Or,  il  est  net  que,  quelles  que  soient  les  dispositions 
mecaniques  adoptees  par  le  constructeur  pour  assurer 
la  RIGIDITE  de  la  Construction  sous  les  efforts  resul- 
tant de  la  coupe,  cette  rigidite  depend,  en  sus  des 
conditions  mecaniques,  du  module  d'elasticite  des 
organes  reagissant  sur  I'outil. 

La  encore,  la  qualite  du  metal  constituant  ces  orga- 
nes, intervient. 

Elle  intervient  sous  la  forme  de  sa  caracteristique 
essentielle  :  le  module  d'elasticite. 

Enfin,  il  est  eminemment  desirable  que  les  mou- 
lages  fournis  au  constructeur  soient  sains  a  coeur, 
c'est-a-dire  au  fond  des  rainures  creusees  dans  les 
pieces. 

Outre  les  autres  facteurs  reglementant  cette  sante, 
sur  lesquels  nous  ne  nous  etendrons  pas,  il  en  est, 
les  porosites  par  exemple,  qui  dependent  du  metal. 

D'autrcs,  les  criques  ou  ruptures  en  I'occurrence, 
dependent  du  metal  et  surtout  du  trace  des  pieces. 

En  definitive,  cette  revue  du  conditionnenient  de 
I'Etablissement  en  Fonderie  des  pieces  de  Machines- 
Outils,  reagissant  sur  I'outil,  dites  ici  pieces  prin- 
ciPALES,  fait  apparaitre  comme  d'influence  primor- 
diale  sur  la  qualite  de  la  construction  : 

—  Le  Metal  au  point  de  vue  du  frottement. 

—  Le  Metal  au  point  de  vue  des  caracteristiques 
mecaniques. 

—  Le  Metal  au  point  de  vue  de  la  sante  des  mou- 
lages. 
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Production  de  fontes  economiques  par  haute  surchauffe 
et  affinage  directs  au  cubilot 

Conference  faite  le   6  mars  1941 

par  M.   Gabriel  ITAM,  Ingenleur  A.  et  M. 


Monsieur  le  President. 

Mesdanies,  Alesdcnioiselles,  Messieurs, 

Pour  la  premiere  fois,  j'ai  I'honneur  de  parler  de- 
vant  V Association  Technique  de  Fonderie  et,  pour 
ce  debut,  je  vais  m'elTorcer  de  vous  exposer  une 
question  d'actualite,  par  suite  de  la  rarete  des  fontes 
neuves  et  des  difficultes  de  transports  :  celle  concer- 
nant  la  production  de  fontes  de  moulage  a  tres  fai- 
bles  proportions  de  fontes  neuves  et  avec  utilisation 
maximum  de  bocages  et  de  riblons,  que  chac[ue  fon- 
deur  peut  se  procurer  aux  alentours  de  sa  fonderie. 

Avant  toute  chose,  je  tiens  a  remercier  mon  ami 
Baehr  qui  m'a  procure  I'occasion  de  faire  cette  con- 
ference, et  j'adresse  un  souvenir  reconnaissant  a  notre 
regrette  President  Dady,  ([ui  autrefois  m'a  incite  a 
poursuivre  la  solution  du  probleme  de  la  surchauffe 
de  la  fonte  dans  les  cubilots.  solution  f|ui  determina 
celle  de  la  production  aisee  de  fontes  de  moulage 
economiques  des  di verses  qualites. 

Depuis  I'apparition  du  cubilot,  deux  questions  prin- 
cipales  ont  preoccupe  les  fondeurs  :  la  surchauffe 
de  la  fonte  et  la  reduction  de  la  quantite  de  coke 
necessaire  a  la  fusion.  La  quantite  de  coke  chargee 
etant  un  element  tangible,  tres  facile  a  verifier  et 
paraissant  inconciliable  avec  la  surchauffe  de  la  fonte. 
dont  les  avantages  etaient  beaucoup  moins  sensibles. 
pendant  tres  longtemys  la  premiere  question  fut  .sur- 
tout  retenue  et  Ton  comptait  sur  la  chance  pour  favo- 
riser  la  seconde. 

Lorsque  j'etais  specialise  dans  les  installations  de 
fonderies,  j'ai  execute  les  etudes  de  nombrcuses  ins- 
tallations de  cubilots,  d'apres  des  donnees  empiriques 
qui  n'etaient  pas  tellement  niauvaises,  a  part  certaines 
dispositions  dictees  par  des  motifs  commerciaux  ; 
mais  j'avoue  sincerement  (jue,  durant  tout  le  temps 
de  cette  specialisation,  je  n'ai  jias  ai)pris  grand'chose 
de  serieux  sur  les  cubilots,  a  part  le  tour  de  main 
pour  les  conduire  economifiuement  dans  les  meilleures 
conditions  possible. 


l.es  f(jndeurs  etant  tres  satis f aits  de  realiser  des 
economies  de  coke,  notre  seule  preoccupation  de 
constructeur  etait  alors  de  fournir  et  de  mettre  en 
route  des  cubilots  fondant  avec  pen  de  coke,  et  c'etait 
un  gros  argument  vis-a-vis  de  la  concurrence  de  \)o\i- 
voir  garantir  une  consommation  de  5,5  a  7  7f  de  coke 
en  charge,  avec  du  coke  a  moins  de  7  %  de  cendres  ; 
il  n'etait  jamais  question  d'obtenir  une  fonte  plus 
chaude  (ju'auparavant,  mais  generalement  elle  y  etait, 
car  les  economies  realisees  sur  la  consommation  de 
coke  ne  provenaient  pas  d'une  meilleure  conception 
des  appareils,  mais  du  tour  de  main  des  specialistes 
charges  de  leur  mise  en  route  ;  j'ajouterai  qu'au  bout 
d'un  certain  temps  les  precautions  prises  au  debut 
etaient  plus  ou  moins  negligees  et  les  economies  beau- 
coup  moins  sensibles. 

Sans  m'etendre  davantage  sur  les  cubilots  a  mar- 
che  economique.  je  dirai  quand  meme  que  des  cubi- 
lots regies  autrefois  tres  economiquement  ont  requ. 
par  suite,  une  adjonction  de  tuyeres  de  regeneration 
dont  I'inventeur  realisa  une  seconde  fois  les  economies 
precitees,  qui  disparurent  encore  une  fois  sauf  de 
rares  exceptions. 

Par  la  suite,  ayant  occupe  des  postes  d'Ingenieur 
ou  de  Directeur  de  fonderie,  j'ai  conduit,  etudie  et 
parfois  rectifie  25  cubilots  de  la  plupart  des  modeles 
connus,  en  service  dans  les  principales  regions  de 
France  :  Seine,  Meuse,  Indre-et-Loire,  Eure,  Arden- 
nes, Aisne,  V'aucluse,  Ille-et-Vilaine  et  Xord,  ce  (jui 
m'a  permis  de  faire  des  coniparaisons  ct  de  recolter 
de  nombrcuses  observations.  Je  ne  dirai  pas  (jue  tous 
ces  cubilots  etaient  conduits  normalement  avant  mon 
intervention,  car  j'aurai  toujours  le  souvenir  d'une 
vision  al)soIument  ahurissante  :  celle  d'un  contre- 
maitre  d'une  fonderie  de  pieces  de  chauffage  condui- 
sant  la  fusion  un  baton  a  la  main  et  s'efforqant,  avec 
ce  baton,  de  faire  ]5enetrer  la  fonte  froide  dans  les 
moules  ! 

Le  point  de  vue  d'un  Directeur  de  Fonderie  ne 
reste  pas  forcement  le  meme  que  celui  d'un  Cons- 
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Les  Matieres  plasflques  moulees 

Conference  faite  devanf  I'Associafion  Technique  de  Fonderie 
le  18  d^cembre  1  942 

par  M.  Henri  QUILLERY,  Ingenieur  des  Arts  ef  Metiers,  Industriel 


Les  matieres  plastiqiies  uiit  coinmeuce  leur  car- 
riere  eii  doublant  les  roles  des  belles  matieres  uatii- 
relles  :  telles  i^ue  I'ecaille,  Tivoire,  I'amhre,  la  corne, 
les  bois  precieux,  le  marbre. 

Le  but  de  cette  substitution  etait  evidemmeiit 
d  obtenir  des  objets  de  prix  plus  bas,  accessibles  a 
line  clientele  nombreuse.  C'est  le  remplacemeut  eco- 
nomique. 

Apres  ces  imitations  medioci-es,  les  matieres  plas- 
tiques  unt  vite  niontre  des  qualites  propres  qui  leur 
out  permis,  dans  certains  doniaines,  tels  ij^ue  les 
isolants,  de  depasser  la  qualite,  et  les  possibilites  des 
matieres  originales  pour  realiser  un  remplacemeut 
technique  definitif. 

Dans  ce  doniaine,  les  matieres  plastiques  ont  a  leur 
tour  conquis  rang  de  vedettes. 

II  semblait  que  la  predestinatitm  de  doublure  des 
matieres  plastiques  dut  en  faire  I'ersatz  type  dans 
I'economie  autarcique.  En  fait,  depuis  lo  ans,  cette 
raison  a  joue  en  AUemagne  et  elle  a  permis  des  eco- 
nomies substantielles  de  metaux  (cuivre,  etain, 
plumbj  ;  ainsi  que  de  caoutchouc  et  d'autres  nuitie- 
res  importees.  C'est  meme  du  desir  d'economiser  le 
fer  pour  le  consacrer  a  d'autres  usages  qu'est  nee 
I'intention  de  faire  des  carrosseries  en  matierps  plas- 
tiques. 

Souvent  les  produits  de  remplacemeut  autarcicj^ue 
nes  d'lme  necessite  passagere,  survivent  a  cette  ne- 
cessite  en  se  revelant  meilieurs  ou  moins  chers  que 
les  produits  originaux.  lis  deviennent  ainsi  des  ersatz 
techniques  ou  economiques.  L'exemple  du  sucre  de 
betterave  est  bien  connu.  Les  autres,  s'ils  restent  pu- 
rement  des  ersatz  autarciques  disparaissent  avec  la 
cause  de  leur  naissance  ou  meme  avant  cette  cause, 
par  penurie  de  matiere. 

C'est  ainsi  cjue  les  carrosseries  d'automobiles  en 
matieres  plastiques  seml)lent  avoir  disparu  avant 
d'exister  reellement,  en  raison  de  leurs  insulfisances 
techniques  ou  de  leur  cout  eleve.  II  faudra  de  nou- 
veaux  progres  de  nos  matieres  pour  qu'on  puisse 
alxjrder  ce  stade  avec  de  serieuses  chances  de  succes. 

C'est  ainsi  egalement  que  panni  les  applications 
autarciques  des  matieres  plastiques,  qui  ont  ete  ten- 


tees  en  France  depuis  3  ans,  certaines  deja  ont  dis- 
paru, car  le  tonnage  de  matieres  plastiques  actuelle- 
ment  fabrique  est  un  pen  inferieur  a  ce  qu'il  etait 
avant  la  guerre  et  la  necessite  de  reserver  les  quan- 
tites  disponibles  aux  applications  classiques,  notani- 
ment  electriques,  ont  motive  de  nombreuses  restric- 
tions ou  interdictions  d'emploi. 

La  principale  cause  de  cette  limitation  est  la  pe- 
nurie de  charbon.  Le  charbon  est  en  efi'et  presque 
toujours  la  matiere  premiere  essentielle  des  matieres 
plasti(iues  et  il  en  est  toujours  I'agent  de  transfor- 
mation le  plus  important. 

Ceci  m'amene  tout  naturellement  a  vous  dire  quel- 
ques  mots  apres  les  remplacenients  economiques, 
techniques,  et  autarciques  d'un  quatrieme  remplace- 
ment  qu'on  pourrait  nonimer  d'ultra-prevoyance.  II 
consiste  a  remplacer  les  matieres  cpi  ne  se  renou- 
vellent  pas,  comme  les  nietanx,  le  petrole,  le  charbon 
par  celles  (^ui  se  renouvellent  rapidement,  telles  que 
les  matieres  d'origine  vegetale  ou  animale. 

Le  cheval  de  bataille  des  economistes  ultra- 
prevoyauts  est  le  suja.  dont  on  extrait  entre  mille 
autres  clioses  une  caseine  sur  laquelle  on  a  fonde  de 
grands  espoirs.  Afais  il  semble  bien  que  rien  de  reelle- 
ment industriel  n'ait  encore  ete  idealise. 

I'-t  a  i)art  le  soj.a,  I'ultra-prevoyance  conduirait  a 
ce  resultat  inattendu  de  faire  du  bois  un  ersatz  de  la 
bakelite  et  du  caoutchouc  naturel  un  ersatz  du  buna. 

.\u  reste,  meme  si  cette  solution  representait  la 
supreme  sagesse.  il  conviendrait  de  ne  pas  se  faire 
tnip  d'illusiiins  sur  la  capacite  de  I'lnimanite  a  resou- 
dre.  au  pri.x  d'economies  immediates  un  problenie  qui 
se  posera  peut-etre  dans  (jueh^ues  siccles,  alors  (ju'elle 
n'a  trouve  comme  remede  a  sa  misere  actuelle  que  le 
gaspillage  le  plus  ei¥arant. 

I'res(jue  toutes  les  a])])lications  actuelles  des  ma- 
tieres plastiques  resultent  de  remplacenients  technico- 
ei-(inoniifiues  quel([uefois  acceleres  par  une  necessite 
passagere.  II  sera  sage  pour  un  ingenieur,  sinoii  i)Our 
un  ecnnnniiste  de  s'cn  tenir  a  ce  seul  aspect  du  pro- 
blenie. 

De  meme  je  me  liiuiterai  ni(ji-iiieine  a  vous  nion- 
trer  soil  des  jiroduits  innneaux,  soit  des  pieces  de 
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ConfribuHon  au   probleme   de   la  fusion 
et  de  Taffinage  des  metaux 

par  M.  Henry  LEPP,  Docteur-lngenieur 

Conference  faite  le   16  avril   1943.  a   I'Association  Technique  de  Fonderie, 
sous  la  pr6sidence  de  M.  A.  BRIZON,  ancien  President  de  I'A.  T  F 


Lfs  problcincs  de  iusiun  et  datfinage  des  uietaux. 
foiidanientai.x  pom-  la  fuiidene,  et  toujou.-s  acti.el.. 
ue  seront  jamais  resolus  definitivement.  Le  biit  reste 
cependant  toujours  le  nieme  :  ranielioration  du  ren- 
denient  ei  de  la  i|ualite  du  metal. 

Les  progres  importants  obtenus  pendant  ces  vuigt 
dernieres  annees  sont  priiicipalement  dus  an  tait 
qu'on  a  cummence  detudier  d'une  fai^un  plus  syste- 
maticiue  le  processus  meme  de  la  lusi.jn,  c  est-a-cbre 
<le  ne  plus  considerer  la  fusion  d'un  metal  comme  un 
phenumene  purement  physiiiue,  niais  de  la  voir  coinine 
priicessus  pbvsico-chimiciue.  C'est  le  cote  purement 
chiniitlue  du  probleme  (|ui  a  ete  le  plus  neglige  et  le 
iiioins  etudie. 

Browxsuon  (1)  a  compare  un  creuset  avec  du 
metal  en  fusion  avec  un  vase  a  reaction  et  represente 
schemati<iuement  les  pbeiiomenes  les  plus  importants 
qui  accompagnent  la  fusion  de  la   faqon  suivant-; 

(fig-  !)•  ,..  ,■ 

11  est  clair  que  les  facteurs  (iue  nous  venous  d  nun- 
quer  sont  complexes  et  tres  variables,  meme  pour  uii 
metal  donn^,  car  ils  dependent,  non  seulement  de  la 
composition  et  de  la  nature  du  metal  (neut  on  dechet^ 
+  impuretes),  mais  aussi  du  materiel,  de  1  appareillage 
de  fusion,  de  son  etat,  de  ratmospbere,  etc... 

Cela  nous  coiiduirait  trop  loin  de  tliscuter  ici  dan- 
I'ensemble  tons  ces  facteurs,  meme  brievement,  et 
nous  limiterons  notre  court  expose  aux  (luestions  con- 
cernant  seulement  rinfluence  de  ratmo.sphere  sur  le 
metal  fondu,  aux  reactions  provoijues  aiiisi  dans  le 
metal  li([uide,  eufin  aux  mesures  a  prendre  pour  eli- 
miner  les  impuretes  genantes  aiiisi  creees. 

Tout  d'abord,  en  ce  (|ui  concerne  !a  nature  des 
clmrges.  notons  de  suite  <iu'il  est  insnlUsant  de  le.- 
qualifier  :  metal  neuf  »  on  u  decbet-  "  par  exem- 
ple.  e"e  qu'il  est  important  de  savoir.  c'est  la  (inantite 
et  la  nature  des  cori)s  on  elements  etran.gers  et  mde- 
sirables,  (|nalifies  ordinairement  "  d'iinpuretes  ».  II 
est  insuffisant  de  ccjiistater  -implement  ([ue  «  le  metal 
est  pur  ».  que  I'analyse  donne  par  exemi>le  <)^)-'W 
de  nickel,  ."-i  re  o.ooi  '  on  meme  o.oooi  ' restant 
est  attriluie  a  une  impurete  geiiante  pour  le  cas  du 
nickel,  a  I'liydrogene  dissous,  il  est  jjreferable  d'avoir 


Mstsu*  neufs 


Atmosphere 
dG32  de  combuit'on 


Dechets 


Gaz  de  traitemenf 


Additions 
speciales 


/  Gai  de  combustion 


hgure 


un  metal  moin-  pur,  contenant  jusciu'a  0,05  9;  d'oxy- 
gene  et  meme  davaiitage.  (  >ii  sait  iiu'avec  le  nickel 
electrolytique  charge  en  bydrot;ene.  il  vst  tres  diffi, 
rile  d'olileiiir  un  produit  sain  de  loiulcrie.  i'ar  contrc, 
un  nickel  ayaiit  0,3  ' '<  d'impuretes  ( Fe.  Mn,  O:,.  C) 
(jonne  de>  produits  parfaitemeiu  saiiis.  en  utilisant  les 
luenu-  melliodes  de  fusion  et  de  desoxydation. 

\.v>  bronze-  a  I'etain.  fails  a  partir  de  dechets  ou 
de  lingotages.  doiment  liabituellenieiit  des  resultnts 
Mi])erieurs  aux  charges  faites  a  partir  de  inetaux 
retlfs.  .\iiisi.  il  est  imjio-sible  d'obteiiir  des  produit-.; 
:t  bonne-  caracteri.sti(|ues  de  lainiiiage  pour  le  laito,. 
fondu  a  partir  de  charges  de  metaux  neufs. 
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TECHNIQUE  ET  CIVILISATION 


La  Siderurgie  d  fravers  les  ages 

par  M.  Georges  DELBART,  Docfeur  es  Sciences, 
President  des  Commissions  de  I'Acier  Moule  de  I'A.  T.  F.  et  du  C.  O.  I.  F. 


Conl^rence  faife  le  22  ocfobre  1943,  a  I'Association  Technique  de  Fonderie, 
sous  la  Pr4sidence  de  M.  P.  CHEVENARD 


M.  i,K  President  LuiisruiN.  —  Messieurs,  nous  avons 
ce  soir  une  couterence  tie  notre  collegue  et  ami  Georges 
Delbakt  et  nous  sommes  lieureux  de  cette  circonstance, 
car  elle  nous  permet  d'inaugurer  la  presidence  de  M.  le 
Professeur  Chevenaku,  a  ((ui  les  fonctions  de  President 
de  I'Association  Technique  de  Fonderie  viennent  d'etre 
devolues. 

Vous  connaissez  tons  les  titres  de  M.  Ciievenakd, 
Directeur  Scientiti(iue  des  L'sines  de  la  Societe  de  Coni- 
inentry,  Fourcluunhault  et  Decazeville,  ancien  Professeur 
a  I'Ecole  Nationale  des  Mines  de  Saint-Etienne,  Cliarge 
de  Cours  a  I'Ecole  des  Mines  de  Paris,  et  qui  tut  I'un 
de  nos  plus  brillants  conferenciers.  II  a,  en  outre,  exerce 
les  fonctions  de  President  de  la  Societe  Frangaise  de 
Physique  et  de  President  de  notre  Commission  des  Fon- 
tes  et  Methodes  d'Essais.  La  nomination  de  M.  C'heve- 
NARD  constitue  evidemment,  pour  notre  Association,  une 
nouvelle  source  d'activite  technique.  Je  suis  persuade  que 
son  enunente  jiresidence  rehaussera  I'interet  de  nos  sean- 
ces. 

Conime  je  le  disais  tout  a  I'heure,  la  nieillenre  ma- 
niere  de  remercier  notre  ami  Dei.iiakt  est  de  ceder  a 
M.  CiiEVKNARi)  la  presidence  de  cette  seance,  ce  ([ui  lui 
permettra  d"ex]irimer  au  Conlerencier  des  felicitations 
ijeaucdup  mieux  qualifiees  <|ue  le^  miennes.  {I'ifs  apphin- 
disscniciUs). 

Allocution  de  M.  le  President  CHEVENARD 

Mon  clu'r  I'resident,  mes  cliers  ( 'ullesui.'^. 

i\os  traditions  de  simplicite  lahorieu^e  et  la  severite 
des  temps  i)re-ents  ])roscrivent  de  nos  reunions  les  Heurs 
de  rhcti)ri(|ue.  et  mc)U>  font  reserver  nos  peiisees  et  no> 
in>lants  a  la  teclmitiue,  a  la  science  et  a  Taction.  .Mo 
voila  done  prive  de  faire  I'eloge  de  notre  President  sor- 
tant.  Mais.  >i  j  aurais  eu  une  veritahle  joie  a  mettre  ses 
(|ualites  en  lumiere.  a  rappeler  ses  effort--,  a  souligner 
son  devouenient.  a  e\-o(|uer  ses  resultat>.  un  tel  expose 
efit  etc  inutile  :  I'ceuvre  ile  M.  l.oiisiEiN  parle  d'elle- 
meme.  dejinis  rpiatre  an>  qu'il  tient  entrc  >es  mains  les 
destinees  de  I'A.  '1'.  F. 

.^pres  le  desarroi  de  juin  1940.  les  f(incleur-.  commc 


tons  les  hommes  de  bonne  volonte,  ont  eprouve  le  besoiri 
de  s'unir  pour  se  sentir  plus  forts  devant  I'adversite. 
Des  octobre  1940,  les  membres  de  notre  Association  se 
regvoupent  pour  essayer  d'amenager  le  present  et  de 
preparer  I'avenir.  Sans  doute  la  dispersion  de  nos  meni- 
in-es  et  des  difticultes  de  tontes  nature  vont  raretier  nos 
seances  pendant  la  majeure  partie  de  I'annee  1941.  Mais 
I'impulsion  est  donnee  et,  des  mars  1942,  nos  reunions 
de  Comite.  nos  seances  technitjues  retrouvent  leur  perio- 
dicite  ;  notre  bulletin  reparait  ;  le  nombre  de  nos  Socie- 
taires  s'eleve  de  895  a  94 1  ;  tons  les  problemes  de  colla- 
boration avec  les  autres  organismes.  en  particulier  avec 
le  Syndicat  general  des  fondeurs  sont  heureusement  re- 
solus  :  tels  sont  les  resultats  obtenus  par  la  tenacite  de 
M.  Loi'.siEix. 

Si  j'ai  attendu  si  lon.gtemps  avant  de  consentir  a  la 
promotion  qui  est  de  regie  pour  le  premier  Vice-Presi- 
dent, ce  n'est  pas  seulement  parce  que  les  circonstances, 
(|ui  ont  accru  ma  tacbe  industrielle  et  tatpiine  ma  sante, 
me  faisaient  craindre  de  ne  pouvoir  consacrer  a  notre 
.■\ssociation  toute  I'activite  desirable  ;  j 'avals  la  con- 
viction (|u'en  cette  periode  difficile  I'esprit  avise,  I'expe- 
I'ience,  la  main  fermo  de  M.  I.oustein  etaient  neces- 
saires. 

.\uiciurd'bui.  assure  de  son  bienveillant  appui.  je  cede 
a  son  insistance.  et  nion  jiremier  acte  de  nouveau  Pre- 
sident est  de  lui  dire  sinci'rement  merci.  .'sa  meilleure 
reconqjense  sera  la  conviction  d'avoir  bien  servi  notre 
cberc  .Association.  Xous  y  ajiHiterons  notre  reconnais- 
sance. (|ue  je  suis  beureux  de  lui  exprimer  en  votre  noni. 
F.t  i)our  traduire  cette  reconnaissance,  notre  Comite. 
reuni  tout  a  I'beure.  a  <lecide  a  I'unanimite  de  nommer 
M.  I.oiisi  i;iN.  I'residvnt  d'honneur  de  V Association 
I'cchiiiiiiir  1/1'  I'liudcnc. 

* 

♦  « 

Conference  de  M.  G.  DELBART 

.Mesdami's.  .Messieurs  et  cliers  .Amis, 

['ai  riiunneur  il'axiiir  ete  cliuisi  jiar  nies  caniarades 
|)i  ur  les  rejireseiiter  au  sein  (hi  L'liniite  Social  des 
.\nciens  F.tahlissenieiits  Caii..  et  c'est  le  desir  c.xpri- 
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Le  Dessin  des  Pieces  de  Fonderie 
coulees  par  gravife 
en  moules  mefalliques 

par  M.  Henri  PORTIER.  I  ngenieur  A.  &  M.  et  E.  S.  F.,  Ingenieur-Docteur, 
Chef  du  departemenf  «  Mefaux  Legers  »  a  la  Societe  «  Documentation  et  Licences  » 


Conference  laile  le  1  7  d^cembre  1  943  a  I'Associalion  Technique  de  Fonderie, 
sous  la  Pr^sidence  de  M.  P.  CHEVENARD,  President  de  I'A.  T.  F. 


M.  LE  President.  —  Nous  somincs  rcuiiis  pour 
entendre  une  coinuimiication  de  Al.  Poktier.  //  m'cst 
tres  agrcablc  dc  voir  d  ccttc  tribune  un  de  ines  an- 
cicns  elevcs  de  I'Ecole  Supericurc  dc  Fonderie.  qui 
est,  en  mcnie  temps,  Inijcnicur  des  Arts  et  Metiers  et 
Ingenieur-Doctcur.  Mais  sa  meillcure  reference  con- 
siste  sans  doute  d  etrc,  depuis  di.v  annces,  le  colla- 
borateur  de  M.  ue  Flel'Ry,  dont  nous  aduiirons  tons 
les  conceptions  d'nnc  audaciense  oriyinalite. 

M.  PoRTiER  a  di'jd  ecrit  deux  livres:  I'un  snr 
«  I'eniboutissayc  »,  Vautre  sur  le  «  rivetagc  des  idles 
nunccs  cn  alliayes  Icyers  ».  II  prepare,  en  ce  momcnl. 
an  troisicine  onvrage  sur  u  la  coulee  des  alliayes  le- 
gers »  et  il  veut  bicn  nous  donner  aujourd'liui  la 
primeur  d'un  cliapitrc  choisi  parnii  Ics  plus  impor- 
tant s. 

.  .En  le  remerciant,  je  lui  domic  la  parole. 


Compte-rendu  de  la  Conference  de  M.  PORTIER 

Nomlire  dc  fois  deja,  a  cette  inenie  tribune,  des 
coiiferenciers  out  insiste  .sur  la  necessite  d'une  colla- 
boration etroite  cntre  les  dessinateurs  de  Bureaux 
d"Etudes  et  les  fondeurs.  Certains  nienies,  comnie 
MM.  Wert.s,  A.xdre  et  Henon,  sans  rester  dans  le 
platonisnie  des  veeux,  out  defini  quelques  principes 
de  traces  ratioiniels  des  pieces  fondues  et  illustre  des 
principes  de  schemas  destines  a  f rapper  riniagination 
des  auditeurs  ou  des  lecteurs. 

A  dire  vrai,  pour  (|ui  est  en  contact  permanent  avec 
les  ingenieurs  cliarges  de  la  conception  des  pieces  et 
ceux  charges  de  leur  execution,  il  est  quel(|ue  pen 
decevant  de  constater  dans  (|uelle  faible  niesure  la 
collaboration  souhaitee  se  realise.  Sauf  dans  quelques 
grandes  usines  et  plus  s])ecialement  dans  celles  qui 
sont  leurs  propres  fondeurs,  il  est  pen  d'exeinples 


d'une  niise  au  point  systeniatique  d'un  trace,  fruit 
de  reflexions  et  de  conceptions  nuituelles,  avant  (jue 
des  defauts  de  fonderie,  a  court  ou  a  long  ternie, 
aient  attire  I'attention  sur  les  imperfections  d'un 
dessin  initial. 

Une  telle  situation  de  fait  a  incite  le  Service  Tech- 
nique de  I'Aeronautique,  par  ailleurs  profondenient 
interesse  par  I'extension  d'emploi  de  pieces  fondues 
menie  dans  les  cellules,  a  parer  a  I'insuftisance  des 
contacts  directs  entre  les  ingenieurs  de  Bureaux 
d'Etudes  d'Aviation  et  les  fondeurs  en  niettant  entre 
les  mains  des  premiers  un  ouvrage  technologique  il- 
lustre de  nonibreux  exemples  et  consacre  aux  dessins 
des  pieces  coulees  cn  alliages  legers  et  ultra-legers. 

Charge  de  ce  travail  sous  la  direction  de  Al.  de 
i'^LEURV,  j'ai,  tout  au  long  d'une  annee,  pris  contact 
d'une  part  avec  les  principales  usines  de  cellules,  de 
moteurs  et  d'equipement,  d'autre  part  avec  un  cer- 
tain nomlire  de  grosses  fonderies  d'alliages  legers.  A 
la  >uite  de  ces  eiKjuetes,  j'ai  redige  un  ouvrage  actuel- 
lement  a  1 'impression  cliez  Gauthier-X  illars  et  qui 
liaraitra  sou.-,  pen,  je  I'e.spere,  dans  les  Publications 
.Scientifiques  et  Techniques  du  Alinistere  de  I'Air.  11 
s'a,git  d'un  trawail  asscz  volumineux  dans  lequel  je 
me  suis  impose,  conime  premiere  discipline,  de  ne 
donner  en  e.xeniple  que  des  traces  references  de  pie- 
ces reellement  executees  a  1 'exclusion  de  tout  .schema 
de  principe.  Le  faljricant  de  gronpes  moto-propul- 
seurs  y  trouvera  repre.sentes  dvs  carters  de  moteurs, 
des  carters  de  compresseurs,  dr^  culasses,  des  pis- 
t(jns,  des  paliers,  des  carters  de  reducteurs  d'heli- 
ces,  etc.;  le  fabricant  de  trains  d'atterrissage,  des 
roues,  des  ponts  d'atterrisseurs,  de-'  supports  de  be- 
([uilles,  des  iliontages  de  rouicnient,  etc.:  le  fabri- 
cant de  cellules,  des  suppnits  de  commande  et  de 
renvoi,  des  ferrures  d'attaclie,  des  carcasses  dc  sie- 
ges, des  portcs  coulees,  des  ])ieces  d'arniement.  des 
e.vemples  de  pieces  emnianchees  a  forci',  etc.,  etc... 
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Les  Sables  de  Fonderie 

par  M.  F.  GIRARDET,  Professeur  Agrege  de  rEnseignemenf  Superieur, 
Ancien  President  de  I'A.  T.  F.,  Fondeur  a  Saint-Die  (Vosges) 


Conference  faile  le  21  mai  1  943  sous  to  Presidence  de  M.  J.  LOBSTEIN,  President  de  I'A.  T  F. 
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Les  aciers  de  remplacement  en  (onderie  d'acier 


Communication  pr^sent^e  par  Georges  DELBART 

Ingenieur  Principal  des  Services  Techniques  Metallurgiques  aux  Anciens  Efablissements  CAIL  a  Denain, 
President  de  la  Commission  de  l  acier  moule  de  I'A.  T.  F. 
Membre  du  Comite  Technique  de  la  Fonderie 


Le  ijrublenie  cki  reniplaceiiient  des  iiietaux  forte- 
nient  allies  par  des  aciers  au  carhone.  nu  fail)lement 
allies,  se  pose  autant  pour  le  constnicteur  (|ue  jiuur 
le  inetallurgiste.  Cepeiidant  on  constatait,  a  I'epoque 
(le  rahondance,  que  la  pliipart  des  cahiers  des  charf^es 
des  administrations    francaiscs  ti'iidaient  ,'i 

Trempe  J  l'eso(&  en  syrfjce ) 


Si  les  aciers  de  remplacement  aujotird'hui  preco- 
nises  n'ont  ])as,  des  le  temps  de  paix,  ete  utilises  chez 
n(jus  dans  une  tres  larije  mesure,  ils  etaient  cepen- 
dant  pour  la  plu])art  hien  connus  des  metallurgistes 
fran(,-ais,  tels  les  aciers  de  construction  au  chrome- 
nu)l\  bdene  et  au  chrome-manganese,  a\  ec  on  sans 


Trempe  d  I  huile 


^       in  surface  i 


II metre  des  rondins 


B  13m  it  re  des  rondlns 


''"'r'.n.Hn  ul^.r':'"''        ""''^"'""^  '''^  '''"''•''^        '"'^'"'^^  ^'  ^'           '1""                  -.t..-tr,.m|uMt  en  f,.,uTi,m  .In  aiamctre  .h, 

ui  apri-s  treiiipe  a  I'eau    :  b)  aprts  irenipe  a  l  ean  et  re\ciiu. 

nmdi;, 'trait""'""'"        """^"■""^  ''''              '''^  -"■f^'^'^       ^'           'I'""                  :u.l..-lren,pant  e„  f,„u-ti„n  ,1„  .lia.netre  ,ln 

al  apr...  treiiipe  a   I'lniile    ;   hi  aprr.  ireiiipe  a   fluiile  et  re\emi. 

''"■'uu                        '  [■'■'"■"'n'"'                          '^-'"••'■'-^  '1""  "-.'"I'a.tt  n„  ant.Mrentpam  apres  la  trempe  a  I'ltttile 
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resoudre  tons  les  pn.Memcs  -lelicats  ]ar  Tcmploi  vanadium,  qui  ligurent  dans  les  catalo-ues  de  tonles 
daciers  de  plus  en  plus  ip.hles.  re  qui.  .laillenrs,  ne  nos  oi-andes  acicries.  Cette  carence  etait  due  a  notre 
reussissait  pas  toujours.  ai)provisionnement  facile,  aux  exigetices  des  specif.- 
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